NAVOD NA OBSLUHU

A MONTAZ MANOMETRICKE VENTILY

1. Vseobecne

Tento navod na pouZitie plati pre ru¢ne ovladané ventily s uzatvaracou funkciou.

Armatury maji oznacenie podl'a DIN EN 19 : menovita svetlost(DN), menovity tlak(PN), materidl telesa,
oznacenie vyrobcu, kod SarZe a Sipka prietoku, alebo d’alSie oznacenie podl'a prislusnych konstrukénych noriem.

Pri ich pouZivani je potrebné dodrziavat’ platné technické pravidla, ako napr. AD- a TRD-smernice, DIN-normy,
DVGW-predpisy a taktiez d’alsie pravidla. Prevadzka uzatvaracich ventilov sa realizuje v medziach tlakovych a
teplotnych rozsahov, ktoré su uvedené v katalogovych listoch, alebo typovych povoleniach!

Je potrebné dbat’ na to, Ze v zavislosti na teplote dochadza k znizeniu tlakovej zataze.

U uzivatela sa predpoklada znalost’ tychto predpisov.

Pri nejasnostiach je potrebné kontaktovat’ vyrobcu pred pouzitim ventila.

Montazne, obsluzné, udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat iba spolahlivy personal, ktory sa na dané
prace hodi a bol zamestnavatel'om pouceny!

Pri armaturach pre kyslik je potrebné dodatocne k tomu dodrziavat’ aj predpisy na predchadzanie urazom pri
praci s kyslikom. V nich pozadované odmastenie musi byt’ neustale zarucené. V tomto pripade odpadaju v
d’alom texte popisané mazacie prace.

Kazda armatura, ktord optsta zavod je podriadena vystupnej kontrole podl'a DIN EN 12266-1, pokial’ uzivatel’
neobjednal nieco iné.

2. Montaz

Montazna poloha pre uzatvaracie ventily je lubovolna. Odporuca sa v§ak montaz so zvislym vretenom a ru¢nym
kolesom hore.

Pred zabudovanim je potrebné prekontrolovat’, ¢i zariadenie nevykazuje viditelné poskodenie. V pripade
pochybnosti nesmt byt takéto armatiry zabudované. Po odstraneni ochrannej krytky treba preverit, ¢i sa vo
vnutri puzdra nenachadzajt nejaké cudzie telieska(napr.zvysky balenia).

Potrubia musia byt ¢isté a zbavené cudzich ¢astic. Pred zabudovanim armattr je potrebné potrubie prefuknut’
alebo preplachnut’. Zabudovanie pred precistenim vedenia moze zapricinit’ poSkodenie tesniacich ploch v

puzdre.

Uzatvaracie ventily sa montuju v smere prietoku ( oznaceny Sipkou). Potrubné vedenia musia byt’ rieSené tak,
aby po zabudovani armatury, tato nebola vystavena ohybovym silam a pnutiu.

2.1. Armatury s apovym pripojom podl'a DIN 16284

Vstupny pripoj uzatvaracich ventilov je realizovany ¢apom podl'a DIN 16284 (Gapové spojenia pre tlakomery a
ich prislugenstvo).
Odporucenie pre rarky: bezsvové precizne rarky, ktoré zodpovedaju zvaracim a letovacim poziadavkam a
spifaji platné urenia prisluinych VdTUV-materialovych listov pri pouziti v zmysle smernice DGR 97/23/EG
pre tlakomerné pristroje.
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Pracovné ukony:

- rurku odrezat’ v pravom uhle, vntitro I'ahko odhrotit, vykonat pripravu pre zvarovy alebo letovaci spoj podla
planovaného technologického postupu

- Capovu prevle¢nt maticu nasadit’ na ¢apovu spojku a tlito s pripravenym koncom rirky zvarit’ alebo zletovat’
- spojené miesto ocistit’ od zvyskov spajky, resp. zvaru

- zvolit’ a na tesniacu plochu ¢apu vlozit' takl podlozku podl'a DIN 16258, ktora odolé korozivnemu vplyvu
meraného média

- prevleént maticu ruéne naskrutkovat’ do pevného dosadnutia a na zaver vhodnym montaZznym nastrojom
pritiahnut’ ¥4 az % otacky.

Vystupny pripoj je realizovany spravidla prostrednictvom natrubkovej pripojky podl'a DIN 16283. Vol'ba
tesnenia je ako na vstupnej strane.

Maximalna pripustna prevadzkova teplota 120°C zodpoveda uréeniu pre pripojovacie ¢apy tlakomerov podl'a E
DN EN837-1 a zohladniuje poziadavku, Ze ventily a tlakomery je potrebné chranit’ voci prehriatiu horticimi
meracimi latkami dostatocne dlhym meracim potrubim, alebo kondenzac¢nymi sluckami podl'a DIN 16282.

2.2. Armatuary a priruby

Potrubné a ventilové priruby musia na seba dosadat’. Odchylkam polohy od sustrednosti, simernosti alebo
pravouhlosti je potrebné sa vyvarovat'.

Prirubové armatury treba do potrubia montovat’ tak, ze skrutkové pripojenia s protiprirubami sa maji dot'ahovat’
cez kriz. Pritom je potrebné dbat’ na exaktné vloZenie tesnenia.

2.3. Armatuary s ukonéenim na zavarenie

Zvarové konce potrubia musia na seba dosadat’. Odchylkam polohy od ststrednosti, simernosti, alebo
pravouhlosti je potrebné sa vyvarovat'.

Pri zvaranych armatarach treba dbat’ na maximalnu Cistotu. Pri zvarani sa nesmu dostat’ do ventilu ziadne
nedistoty, pretoze inak treba pogitat’ s poskodenim vnitornych tesniacich ploch. Dalej je potrebné dbat’ na to,
aby bola armatura pocas zvarania otvorena, aby sa zabranilo teplotnej zapche a tym poskodeniu tesniacich ploch
vo vnutri ventila.

Zvaraci ukon treba realizovat’ s teplotami pod maximalne pripustnymi hodnotami materialu. Po kazdom
zvarnom $ve musi byt teleso ventilu vychladnué predtym, ako sa buda nanasat’ d’alsie zvary. Zvaraci ukon smie
vykonavat iba preskuSany odborny personal pomocou vhodnych pridavnych zvaracich latok.

2.4. Armatiry s kuzelovou pripojkou podla DIN 2865

Odportucané rurky: bezosvé presné ocel'ové rurky podla DIN 1630 a DIN 2391

Doporuceny material: DIN 3859

Pracovné ukony:

- rurku odrezat’ v pravom uhle, vnutro lahko odhrotit’, vykonat’ pripravu pre zvarovy alebo letovaci spoj podla
planovaného technologického postupu

- prevle¢ni maticu nasadit’ na stopku kuzelovej pripojky a zoSroubovat’ s protikusom armatiry

- pripraveny koniec rurky zvarit’ dokopy s kuzelovovou pripojkou, pricom tieto musia na seba axidlne dosadat’
-tesniace plochy a kuzelovy prechod pripojky, ako aj zavit prevlenej matice naolejovat

- prevle¢ni maticu zaskrutkovat’ az po dosadnutie kuzelovej pripojky na protikus

- prevlecnt maticu % az % otacky dotiahnut’

2.5. Armatiry s reznym Sroubenim podlPa DIN 2353

Doporucéené rurky a materidly: ako v bode 2.4

Pracovné ukony:
- rurku odrezat’ v pravom uhle, zvnutra a zvonku zlahka odhrotit’,
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- zavit pripojky, vnutorny kuzel’ a rezny krazok zvonku zl'ahka naolejovat’

- prevleénl maticu a rezny krazok nasunut na rurku, treba dbat’ na spravnu polohu rezného kriizku ( kuzelovity
koniec musi byt oto¢eny k prevle¢nej matici)

- koniec rarky zasuntit’ do vnutorného kuzela, ¢elnu stranu rarky pritlacit’ pevne proti dosadu k pripojkovému
nastavcu a prevlecntl maticu ruéne dotiahnut’ az kym nedosadne na rezny kruzok

- prevlecnt maticu dotiahnut’ 1 5 otacky, pritom treba rarku zaistit proti pretoc¢eniu. Pri tenkostennych rarkach
dotiahnut’ iba o 1 otacku.

- prevle¢nt maticu povolit, prekontrolovat’ viditelnti vypuklinu pred reznou hranou na rtre, rezny krazok sa
pritom moéze nechat na rarke pooto¢it’. Zarez do vnutorného kuzela pripojkového nastavca je nasledok
nespravnej montaze ( mozna pricina: privel’kd pevnost’ materialu rarky). Poskodené dielce musia byt vymenené!
- po vizualnej kontrole znovu prevleénti maticu ruéne dotiahnut’ na doraz a cca. Y4 otacky dotiahnut’. Pritom dbat
na axialnu polohu rarky.

2.6. Zverné Sroubenia

Pri montazi sa otaéavy pohyb matice prostrednictvom zadného zverného krazku meni na axidlny pohyb pozdlz
rarky. Utesnenie na prednom zvernom kruzku sa realizuje cez axialne a nie otacavé stlacanie.
Tym nevznikaju na rurke ani ryhy z otacania a ani pnutia.

Vyber rarky:

- pre rirky a Sroubenia treba pouzivat’ iba rovnaky material. Najdolezitej$ie dovody k tomu st: rovnaké termické
roztazné koeficienty a rovnaka odolnost’ voci kordzii

- pri kuzelovitych zavitoch je smerodajné pouZitie spravnych mazacich a tesniacich prostriedkov, aby sa dosiahlo
tesné spojenie

- rirka musi mat’ niZsi stupen tvrdosti ako Sroubenie, aby sa docielilo perfektné utesnenie

Pri nerezi sa doporucuju zihané bezsvové rarky s tvrdostou HB 80 alebo mensou, ktoré st vhodné na ohybanie a
obrubovanie. Pri medi sa doporucuju kvalitativne vysokohodnotné bezsvové tahané rarky, mékko zihané, alebo
rovnakej kvality.

- rurka musi byt’ bez Sramov a defektov a nemie byt’ znecistena, taktiez musi byt ohybatelna a rozt'azna

- konce rarok nesmu byt pochromované a vykazovat’ ovalitu, musia byt odrezané v pravom uhle a bez hrotov

Pracovné ukony:

- rarku nasuntit’ pozorne a 'ahkobezZne az na doraz do pripojovacieho Sroubenia ventila, bez toho aby bolo nutné
Sroubenie od ventila oddelit’. Pripojovaciu maticu najprv dotiahnut’ prstami napevno a potom prislusSnym
montaznym klu¢om 1-1/4 otacky dotiahnut’.

- zverné §roubenia mozu byt’ viacnasobne uvolnené a znovu namontované. Pritom je treba zabezpe¢it,, aby boli
tesniace plochy Cisté a aby bol povrch bez poskodenia.

- rurku nenasuvajte do zvernych krizkov nikdy nasilne. V pripade, Ze sa rurka neda 'ahkobezne nasunut’ do
zverného Sroubenia, mdZze to byt spdsobene tym, ze nebola odhrotena alebo je ovalna.

3. Obsluha

Niekedy sa neda tomu zabranit’, aby sa pri uvadzani do prevadzky v pripade novych zariadeni alebo po
opravach casti zariadenia, nenahromadili usadeniny cudzich Castic ( napr. zvarové zbytky, spony). Preto je
potrebné zariadenie pred uvedenim do prevadzky preplachnut’ alebo prefuknut. Preplachovanie treba vykonavat’
s o najvacsou pozornostou, aby sa predislo poskodeniam citlivych tesniacich ploch.

Obsluha je realizovana rucne otdCanim ovladacieho prvku. To¢enim v smere hodinovych ruciciek sa ventil
uzatvara. Nie je potrebné dotahovat pevnejsie ako je nutné pre dosiahnutie tesnosti. V opa¢nom pripade
dochadza k nadmernému opotrebovaniu ventilového sedla a na bokoch zavitov vretena. Pritom sa nesmu
pouzivat’ pomocné prostriedky. Uzatvaracie ventily sa otvaraju naplno a uzatvaraju taktiez celkom. Pri
medzipolohach v ktorych ma dochadzat’ k priskrteniu, sa odportca pouzitie armattr s regulacnym kuzelom.

V tom istom zmysle nesmie byt pri uzatvaracich ventiloch s odvzdusiovacim zariadenim , prili§ napevno
dot'ahovana odvzdusnovacia skrutka, ktora umoziuje pri uzatvorenej armatire redukovanie tlaku vo vystupnom
priestore a odvzdusnenie pri napinani zariadenia.

Pozor: pri otvorenej, pod tlakom stojacej armatire neuvoltiovat’ odvzdusiiovaciu skrutku vébec, alebo len malo,
pretoze dochadza k tiniku média cez zavity, resp. je tu nebezpecenstvo utrhnutia zavitov po urcitej drahe
otvorenia a médium sa dostava do okolia pod plnym vniitornym tlakom

Kyslikové armatiry je potrebné ovladat’ pomaly a plynule.
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4. Udrzba

Konstrukcia a montaz armatur je do znacnej miery koncipovana tak, ze tidrzba nie je nutna. Pohyblivé ¢asti ako
vretend, spojky a pod. je potrebné premazat’ vhodnymi dlhodobymi mazivami, pokial’ je to dovolené, aby bola
zarucena ich funkénost’. Armatiry, ktoré st ovladané iba zriedkavo by mali byt’ v niekolkomesacnych
intervaloch preskusané na funkénost, aby bola zaruc€ena ich bezpecnost’. PresktiSavacie intervaly su dané
prevadzkovymi podmienkami( tlak, teplota, Castost’ ovladania).

Udrzba ventilov obsahuje ipravu upchavky. Aby sa predislo stratam z Gniku, je potrebné maticu alebo prevle¢ni
maticu tesnenia podla potreby dotiahnut’. Upchavka sa nesmie dotahovat’ pevnejsie ako je nutné k utesneniu
vretena. Prili§ pevné dotiahnutie sposobuje zbyto¢né opotrebenie upchavky a stazuje ovladanie.

Preto sa odporuca, pri uvaddzani do prevadzky novych ventilov prevle¢ni maticu tesnenia, ktora je nastavena na
menovity tlak uvolnit’ a nanovo ju nastavit’ na konkrétny prevadzkovy tlak.

3. Oprava

Pri opravach sa musia armatury preukazovat’ tym, ze st beztlakovo vyprazdnené a musia mat’ izbovu teplotu. Za
opravu sa povaZuje vymena vretena a upchavky. Za tym tcelom je treba uvolnit’ prevle¢nti maticu tesniaceho
kruzku a vreteno spolu s upchavkou vysroubovat. Po demontazi ovladacieho prvku (kolieska) vymenit’
opotrebované dielce za nové. Ventilové vreteno je na zavite a v oblasti upchavky potrebné opatrit’ vhodnym
mazacim prostriedkom. MontaZ sa robi v opaénom poradi. Nastavenie upchavky podla odseku “ Udrzba”.

Nastavitel'na Nastavitel'na
matica G1/2A matica

Nastavite'na
matica

Typ rozmer [ mm ] hmotnost [ kg ]
a | b*05 mosadz | ocel | 1.4571

DIN 16 270

Form A 100+1 | 85 | o054 | o052 | o052
DIN 16 271

Form A 100+1 | 85 | o067 | o065 | 065
DIN 16 272

Form A 100+1 | 85 [ 095 | 095 | 095
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