KRITERIA PRE VYBER VHODNEHO
Manomer SK TLAKOMERA

Pri vybere vhodného typu tlakomera doporu¢ujeme vychadzat z odporu¢ani normy EN 837-2 (Poziadavky na volbu a montaz
tlakomerov)

Pre spravny vyber vhodného typu tlakomera je vSak potrebné zvazit najma nasledujuce aspekty:
. Tlakovy rozsah ( velkost rozsahu a jednotku merania)

. Teplota média a okolitého prostredia

. Velkost pristroja:

. Prevadzkové podmienky ovplyviiujuce Zivotnost tlakomera (vibracie a tlakové razy)

. Merané médium (chemické zloZenie, kor6zne vlastnosti)

. Spésob montaze

. Pozadovana presnost

. Krytie pristroja a bezpe¢nost

O~NOO PR WN -

1. Tlakovy rozsah (velkost’ rozsahu a jednotka merania):
Doporucujeme volit’ velkost tlakového rozsahu pristroja ako dvojnasobok prevadzkového tlaku pristroja pre maximalnu
presnost, bezpec€nost a dlhodobu Zivotnost tlakomera. Vo vS§eobecnosti je vSak potrebné zvolit rozsah stupnice tak aby
prevadzkovy tlak pri statickom zatazeni nepresiahol 75% a pri dynamickom zatazeni 66% maximalneho rozsahu pristroja.
Do uvahy je taktiez potrebné zobrat jednotky tlaku v ktorych ma pristroj ukazovat.
NajcastejSie pouzivané jednotky: kPa, MPa
mbar, bar
psi
Z hladiska velkosti tlakov rozdelujeme tlakomery na tri zakladné skupiny:
- nizkotlaké (do 40 kPa)
- stredotlaké (do 10 MPa)
- vysokotlaké (do 100 MPa)

2. Velkost’ pristroja:

V zavislosti na pouziti a pozadovanej presnosti tlakomera pouzivame pristroje v nasledujucich velkostiach:
- informativne (indikacné) tlakomery 40 mm, 63 mm
- prevadzkové tlakomery 100 mm, 160 mm
- etalonové tlakomery 160 mm, 250 mm

3. Teplota média a okolitého prostredia:
Maximalne teplotné limity pre merané médium vyrobca doporucuje v zavislosti od pouzitého druhu spajkovania resp. zvarania
- makka spajka - 20 ..... 60 °C
- tvrda spajka - 20 ....... 85°C
- zvaranie nerez -40 .... 150 °C
Prevadzkova teplota okolia -40 ..... 60 °C
Pre tlakomery plnené timiacou tekutinou je max. teplota meraného média 100°C a minimalna teplota okolia -20 °C
Para a pdsobenie dalSich horucich médii mdze zvysit teplotu tlakomerovych komponentov nad bezpecné pracovné limity
letovanych spojov. V tomto pripade sa odporuca pouzit kondenzacnu slu¢ku alebo kapilaru na ochladenie meraného média
na pripustnu hranicu.

4. Prevadzkové podmienky ovplyviujuce zivotnost’ tlakomera (vibracie a tlakové razy)

Na Zivotnost tlakomera maju najvacsi vplyv mechanické vybracie a tlakové razy. Pri pouZziti, ktoré zahffia kolisanie tlaku,
tlakové pulzacie a mechanické vibracii sa odporuca pouzitie timiacu kvapalinu (glycerin, silikonovy olej pre extrémnejSie
teploty) a Skrtiacu skrutku na pripojovacom Cape tlakomera. Tlamiaca tekutina zamedzi prenasaniu otrasov na prevodovy
mechanizmus a zarovenf lubrikuje prevodovy mechanizmus €im zniZi trenie a opotrebenie.

5. Merané médium:

Z principu merania tlaku je meraci prvok a pripojovaci ¢ap priamo vystaveny meranému médiu, preto je délezité posudit
vlastnosti meraného média. Médium mdze byt leptavé (korozne, agresivne), plynné alebo kvapalné ktoré méze tuhnut resp.
krystalizovat' v roznych teplotach alebo méze obsahovat susinu, ktora zanecha sedimenty vo vnutri snimacieho prvku.
Standardny (mosadzny) tlakomer s bourdonovym perom je vhodny pre meranie latky, ktoré netuhni v normalnych teplotach
alebo nezanecha sedimenty a nepdsobia agresivne na zliatiny medi. Ak meriame agresivne latky je potrebné pouzit’ nerezovy
tlakomer a pred pouzitim skontrolovat’ ¢i merané médium nepdsobi korozivne na nerezovu ocel pouzitu na vyrobu meracieho
prvku a pripojovacieho ¢apu.

V pripade potreby merania obzvlast agresivnych médii sa doporu€uje pouZit tlakomery s oddelovacou membranou resp.
oddelovacie vlozky ktoré mézu byt vyrobené zo Specialnych materialov (Monel, Tantal, PTEF, atd). Pri tychto aplikaciach
konzultujte vhodnost' pouzitého materialu s vyrobcom.
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6. Sposob montaze:

Tlakomery sa pripajaju do procesu pomocou pripojovacieho ¢apu so zavitom. Pripojenie méze byt bud spodné (radialne)
alebo zadné (axialne). Pre zabudovanie tlakomera do panelu méze byt tlakomer vybaveny prednou prirubou alebo
pripevnheny pomocou lemu a strmena. V pripade potreby montaze na povrch je tlakomer vybaveny zadnou prirubou.

Ako pripojovacie zavity sa najcastejSie pouzivaju:

metricky M 20x1,5 M 12x1,5 M 10x1

trubkovy G Y., G V4, G 1/8

lichobeznikovy NPT %%, NPT V4, NPT 1/8,

Tlakomery su kalibrovane v kolmej, zvislej pozicii a tak treba postupovat’ pri montazi. Pri boénom, pozdiznom alebo
obratenom uchyteni sa tlakomer musi prekalibrovat do pozicie v ktorej bude pouzity.

7. Pozadovana presnost’:

Tlakomery sa vyrabaju so Standardnou presnostou 1,6%. V prevadzke sa taktiez pouzivaju presnejSie 1% tlakomery. Na
overovanie a testovanie prevadzkovy tlakomerov sa pouZivaju etalonové tlakomery ktoré maju presnost 0,6% resp. 0,4%.

8. Krytie pristroja a bezpecnost’

V zavislosti od naro¢nosti prostredia je potrebné zvolit vhodny stupen krytia tlakomeru predovSetkym na zabranenie vniknutiu
prachu alebo vody do vnutra tlakomeru.

Pre Standardné prevadzkové podmienky sa pouziva krytie IP 43.

Pre prasné prevadzky je vhodné krytie IP 54.

Pre pouzitie v naro¢nych podmienkach je potrebné pouzit' krytie IP 65.

V zavislosti od poziadaviek na bezpecnost pouzitia tlakomera (predovSetkym na bezpecénost obsluhujiceho personalu) je
potrebné pouzit tlakomer s vhodnym stupfiom bezpecnosti konstrukcie 0, S1, S2, S3 (vid tabulka bezpec¢nosti EN 837-2)
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